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焦作全自动层叠式肉鸡笼

生成日期: 2025-10-27

我们知道我们购买使用的养鸡设备是有很多的设备组合而成的，这其中不乏有一些比较容易损耗的设备，
养鸡设备链轮装在轴上应没有歪斜和摇摆。在同一传动组件中两个链轮的端面应坐落同一平面内，链轮中心距
在半米以下时，答应误差一毫米；链轮中心距在半米以上时，答应误差两毫米。但不答应有摩擦链轮齿旁边面
现象，假如两轮偏移过大简单发生脱链和加快磨损。在替换链轮时必须留意查看和调整偏移量。养鸡设备链条
的松紧度应适宜，太紧添加功率消耗，轴承易磨损；太松链条易跳动和脱链。链条的松紧程度为：从链条的中
部提起或压下，两链轮中心距约为两到三厘米。不是每一家设备的尺寸和质量都是一样的，所以养殖户在咨询
价格的同时也要注意咨询尺寸和质量。焦作全自动层叠式肉鸡笼

蛋鸡养殖设备养鸡的适宜温度：鸡蛋养鸡的温度：1-2天为35-33℃，3-7天为33-32℃，每周降低约213℃，
直至5-6周龄为2118℃。除观察温度计外，还应观察鸡的行为状态。例如，当温度正常时，雏鸡精神活泼，食欲
好，饮水适中，睡眠安静，睡姿舒适，多为伏卧式。整个育雏室的雏鸡分布均匀；当温度高时，雏鸡远离热源，
展开翅膀，伸展脖子，张开嘴呼吸，频繁饮用水，食欲不振；当温度低时，雏鸡密集，尽量靠近热源，拥挤、
颤抖，发出阵阵怕冷的哪青声，食欲不振。雏鸡对冷暖的感觉比较敏感，所以要特别注意防止温度忽高忽低，
尽量保持温度均衡。当你掌握温度时，夜间或下雪时，温度应该更高，温度应该更低。焦作全自动层叠式肉鸡
笼有很多养殖户使用蛋鸡养鸡设备养鸡存在很多误区，导致效益并不理想。

层叠式自动化养鸡设备在使用时可以自动的进行喂水喂料，因此**的节省了人工劳动力，并且还可以自动
的收集鸡蛋，避免了人工收蛋的不及时导致的损失。优点有：实现全自动化控制，减少了操作人员，降低了劳
动强度，提高了劳动生产率；每层笼底有清粪带，干净卫生，保证鸡的健康；占地面积小，空间利用率高，容
易实现集约化和规模化饲养；鸡粪分层清理，容易收集后集中处理，鸡粪利用率高 ，对环境污染很小；全封闭
饲养模式，有利于预防传染病的发生，提高了鸡群的生产性能。

养鸡设备粪带上鸡粪稀薄：当出现粪带上面的粪便稀薄的时候，养殖户除了考虑饮水器可能漏水以外；也
要注意是不是接水槽连接处的密封不好；另外很重要的一点就是观察鸡只是不是有个别鸡只出现拉稀的情况才
导致的粪便稀薄。解决方法：如果是饮水器漏水的问题养殖户就应该及时的更换饮水器或者进行修理；如果是
接水槽连接处的密封不好的问题养殖户可以将连接处进行涂密封胶；如果是因为鸡只拉稀造成的粪便稀薄，养
殖户应该及时的查明疾病进行投药治理。层叠式蛋鸡自动化养鸡设备是近几年来养鸡行业出现的辅助养鸡工作
的设备。

层叠式自动化养鸡设备顾名思义便是由一层一层的鸡笼叠加起来的，这种设备后期发展起来的，由于土地
资源越来越紧张，能够作为养殖用途的土地越来越少，所以越来越多的客户将饲养密度加大，就是为了节约土
地，集约化程度也越来越高，有些甚至做到8-10层，一栋鸡舍养10万羽鸡，所以各养鸡场可以根据自己的实际
情况来选择合适层数，并且这种方式的设备其养殖密度较高，所以它的饲养产量也会较大，可以为养殖户带来
较为可观的经济收益。使用浓缩料饲喂蛋肉鸡是很多养殖户选择的一种方法。焦作全自动层叠式肉鸡笼

组成的大型主动集蛋体系，包含多台所述的主动集蛋设备和运送设备。焦作全自动层叠式肉鸡笼

设备好就可以养好鸡：走访过很多蛋鸡场，特别是一些中小规模养鸡场，普遍有一个误区，认为设备好就
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可以养好鸡，包括很多养鸡设备厂家的宣传也一样，这是一个误导，规模化养殖时代，养鸡设备的优良是可以
节省人工，长期来讲可以节省人力成本，但大规模养殖，一定需要懂用养鸡设备养鸡的人来主导，结合优良养
鸡设备发挥其优势，降低人力成本，控制好内环境，让鸡高产，稳产，这才是关键！否则再好的养鸡设备，也
是一堆废铁，不能过分渲染养鸡设备的优势！焦作全自动层叠式肉鸡笼

西平牧丰农牧设备有限公司本着为大众健康高度负责的精神，开发出符合国家环境保护标准的绿色环保养
殖设备，采用没有污染表面处理技术，并可根据养殖场的实际情况进行产品自主升级，是目前国内大型养殖场
的供应商厂家。为适应畜牧业发展的需求，我公司生产的全套自动化机械设备实现了喂料系统，通风系统，饮
水系统，清粪系统的自动化控制，并具有结构合理，性能稳定，坚固耐用等特点。主导产品为全自动化养鸡、
养猪成套设备、饲料加工设备、物料烘干设备、轴流式节能风机、节能热风炉等。其中养鸡设备分为层叠式和
阶梯式，涵盖肉鸡、蛋鸡和育雏等20多个系列，欢迎莅临我公司考察洽谈业务。


